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Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

Schichtsystem: bero-flame chromox
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Beschichtungsverfahren:
Beschichtungswerkstoff:

Schichthéarte:

Flammspritzverfahren
Chromoxidkeramik

1200 HV 0.1

Schutz von stark belasteten Oberflachen vor
Reibverschlei3 und chemischen Angriffen
Auch fur hochbelastete Hydraulik-Kolbenstangen

Einsatzzweck:

Sehr harte Schicht mit hoher Bestandigkeit gegen
abrasiven Verschleil3, geringer Reibkoeffizient

Schichteigenschaften:

Schleifen
Schnittgeschwindigkeit 28 - 35 m/s
Vorzugsweise Diamantschleifkdrper benutzen

Bearbeitung:

Steht kein Diamantschleifkorper zur Verfigung:
Schleifkdrper SKS (Siliziumcarbid)

Reichlich Kuhlflissigkeit verwenden!

Schleifkdrper oft abrichten!

Nicht mit stumpfem Schleifkdrper bearbeiten, die 6rtliche
Erwarmung kann zum Abl6sen der Spritzschicht oder zu
Ablosungen von Schichtpartikeln fihren.

Berliner Volksbank
SEPA: DE06 1009 0000 2417 0110 08 BIC: BEVODEBBXXX

Pappelhain 30-31
D-15378 Hennickendorf
fon +49 (0)33434 1550-00
fax +49 (0)33434 1550-01

Geschéftsfiihrer Handelsregister
Dipl.-Ing. Reiner Wesnigk Amtsgericht Frankfurt/Oder
Andreas Duda HRB 5380

Berliner Sparkasse
USt-ID DE 153663864

SEPA: DE24 1005 0000 1663 7108 36 BIC: BELADEBEXXX

www.metallspritztechnik.de info@metallspritztechnik.de

igk o




