| 01/2019

Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH

HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen

Metall-, Carbid- und Keramikbeschichtungen
www.metallspritztechnik.de

Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

Schichtsystem:

Beschichtungsverfahren:

Beschichtungswerkstoff:

Schichthéarte:

Einsatzzweck:

Schichteigenschaften:

Bearbeitung:
Pappelhain 30-31 Geschaftsfihrer
D-15378 Hennickendorf

Dipl.-Ing. Reiner Wesnigk
fon +49 (0)33434 1550-00 Andreas Duda
fax +49 (0)33434 1550-01

ISO 9001 |

bero-flame insulate 6062

Flammspritzen

Aluminiumioxidkeramik 99,5%

ca. 63 HRc

Verschleil3schutzschicht auf Hydraulikkolben oder
Wellenschonhtlsen. Wird auch auf Drahtfihrungsrollen
beschichtet um Rolle und Draht elektrisch voneinander
zu isolieren.

Durch ihre weil3e Farbe wird die Beschichtung auch als
Warmedammschicht eingesetzt.

Harte, dichte Keramikschicht, elektrisch isolierend.
Rautiefe der Beschichtung ca. Ra 10um, Porositéat ca. 8-
12%. Bei Schichtdicken tber 0,5mm neigen die
Schichten zum reil3en.

Als elektrische Isolationsschicht bleibt die Schicht
,as coated”, also unbearbeitet oder wird mittels
Schleifleinen eingeglattet.

Schleifen

Schleifkdrper SKS (Siliziumcarbid)

Reichlich Kuhlflissigkeit verwenden!

Schleifkdrper oft abrichten!

Im Einstichverfahren arbeiten, nur die letzten 0,04 mm
mit seitlichem Vorschub bearbeiten!

Nicht mit stumpfem Schleifkérper bearbeiten, die 6rtliche
Erwarmung kann zum Ablésen der Spritzschicht oder zu
Ablésungen von Schichtpartikeln fihren.
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