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Schichtsystem: bero-flame korund

Beschichtungsverfahren: Flammspritzverfahren

Beschichtungswerkstoff: Aluminiumoxidkeramik, Al,O3; 99,5%.,
Schichtharte: 1200 HV 0.3,
Einsatzzweck: hochtemperaturbestandige, elektrisch und thermisch

isolierende Beschichtung auf metallischen Bauteilen

Schichteigenschaften: Sehr harte, temperaturfeste, isolierende Schicht,

Einsatzberei

ch zwischen 800 und 1600°C

Bearbeitung: 1. In den meisten Fallen ohne Bearbeitung

2. Schleifen
Schnittgeschwindigkeit 28 - 35 m/s

Schleifkérpe

r SKS (Siliziumcarbid)

Reichlich Kihlflissigkeit verwenden!

Schleifkdrpe

r oft abrichten!

Im Einstichverfahren arbeiten, nur die letzten 0,04 mm
mit seitlichem Vorschub bearbeiten!

Nicht mit stu
Erwarmung
Ablésungen
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mpfem Schleifkérper bearbeiten, die ortliche
kann zum Abldsen der Spritzschicht oder zu
von Schichtpartikeln fihren.
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