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Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

Schichtsystem:

Beschichtungsverfahren:

Beschichtungswerkstoff:

Schichthéarte:

Einsatzzweck:

Schichteigenschaften:

Bearbeitung:

Pappelhain 30-31 Geschaftsfihrer
D-15378 Hennickendorf Dipl.-Ing. Reiner Wesnigk
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fax +49 (0)33434 1550-01
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bero-flame molyprotect

Flammspritzverfahren
Molybdéan
800 - 900 HV 0.3

Schutz von stark belasteten Oberflachen vor
Reibverschleil3.

Sehr harte metallische Schicht mit hoher Bestandigkeit
gegen Reibverschleil3, geringer Reibkoeffizient,
korrosionshemmend.

Rautiefe nach dem Beschichten: Ra 5 - 10 um

Schleifen
Schnittgeschwindigkeit 28 - 35 m/s
Vorzugsweise Diamantschleifkdrper benutzen

Steht kein Diamantschleifkdrper zur Verfugung:
Schleifkdrper SKS (Siliziumcarbid)

Reichlich Kuhlflissigkeit verwenden!

Schleifkorper oft abrichten!

Nicht mit stumpfem Schleifkdrper bearbeiten, die ortliche
Erwarmung kann zum Ablésen der Spritzschicht oder zu
Ablosungen von Schichtpartikeln fihren.
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