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Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

Schichtsystem: bero-plasma 6062

Beschichtungsverfahren: Plasmaspritzen

Beschichtungswerkstoff: Aluminiumioxidkeramik 99,5%
Schichtharte: ca. 63 HRc
Einsatzzweck: Verschleil3schutzschicht auf Hydraulikkolben oder

Wellenschonhtlsen. Wird auch auf Drahtfihrungsrollen
beschichtet um Rolle und Draht elektrisch voneinander
zu isolieren.

Durch ihre weil3e Farbe wird die Beschichtung auch als
Warmedammschicht eingesetzt.

Schichteigenschaften: Harte, dichte Keramikschicht, elektrisch isolierend.
Rautiefe der Beschichtung ca. Ra 10um, Porositéat
kleiner 2%. Bei Schichtdicken tiber 0,5mm neigen die
Schichten zum reif3en.

Bearbeitung: Als elektrische Isolationsschicht bleibt die Schicht
»as coated”, also unbearbeitet oder wird mittels
Schleifleinen eingeglattet.

Schleifen
AusschliefZlich mit Diamantschleifkérpern
bearbeiten
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