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Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH

HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen

Metall-, Carbid- und Keramikbeschichtungen
www.metallspritztechnik.de

Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

Schichtsystem:

Beschichtungsverfahren:

Beschichtungswerkstoff:

Schichthéarte:

Einsatzzweck:

Schichteigenschaften:

Bearbeitung:
Pappelhain 30-31 Geschaftsfihrer
D-15378 Hennickendorf

Dipl.-Ing. Reiner Wesnigk
fon +49 (0)33434 1550-00 Andreas Duda
fax +49 (0)33434 1550-01

ISO 9001

;,VOH\N

bero-plasma 6420

Plasmaspritzen

Chromoxidkeramik 99%

ca. 68 HRc

Chromoxid ist das chemisch inerteste und
verschleissfesteste Oxid in der Produktpalette.
Schichten aus reinem Chromoxid sind unldslich in
Sauren, Alkalien und Alkohol. Sehr haufig werden diese
Schichten auf AniloxRollen (Druckwalzen) lasergraviert.
Andere Anwendungsbereiche sind Auflagen und Sitze
von Pumpendichtungen sowie Rollen und Walzen, die
Gleit- und Reibverschleiss unterliegen.

Harte, dichte Keramikschicht. Rautiefe der Beschichtung
ca. Ra 10um, Porositéat kleiner 2%.

Schleifen

Schleifkdrper Diamant, notfalls auch SKS

Reichlich Kihlflissigkeit verwenden!

Schleifkdrper oft abrichten!

Im Einstichverfahren arbeiten, nur die letzten 0,04 mm
mit seitlichem Vorschub bearbeiten!

Nicht mit stumpfem Schleifkdrper bearbeiten, die ortliche
Erwarmung kann zum Ablésen der Spritzschicht oder zu
Ablosungen von Schichtpartikeln fiihren.
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