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Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH

HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen
Metall-, Carbid- und Keramikbeschichtungen
www.metallspritztechnik.de

Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

1SO 9001 |

Schichtsystem: bero-speed grip 3302

Beschichtungsverfahren: HVOF-Verfahren
(Hochgeschwindigkeitsflammspritzverfahren)

Beschichtungswerkstoff: Wolframcarbidpulver in Nickel-Matrix — WcNi10

Schichthéarte: ca. 1400 HV 10
Bearbeitung: ohne, as coated
Einsatzzweck: harte Schicht mit definierter Rautiefe

zur Erhéhung der Haftreibung bei Fligeverbindungen
Pressverbindungen an ebenen Flachen
Schrumpfverbindungen fir héchste Drehmomente

Schichteigenschaften: Einsatztemperatur bis 480 °C, Ra 5pm — Ra 8
bestandig gegen Abrasion, Erosion und Gleitverschleiss,
hohe Oxidations-, und Korrosionsbestandigkeit
Haftreibungskoeffizient ca. 0,7
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