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Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH

HVOF-, Plasma-, Kaltgas-, Flamm- und Lichtbogenspritzen

Metall-, Carbid- und Keramikbeschichtungen
www.metallspritztechnik.de

Berolina Metallspritztechnik Wesnigk GmbH, Pappelhain 30 - 31, D-15378 Hennickendorf

Schichtsystem:

Beschichtungsverfahren:

Beschichtungswerkstoff:
Schichthéarte:
Einsatzzweck:

Schichteigenschaften:

Bearbeitung:

Pappelhain 30-31 Geschaftsfihrer
D-15378 Hennickendorf Dipl.-Ing. Reiner Wesnigk

fon +49 (0)33434 1550-00 Andreas Duda
fax +49 (0)33434 1550-01

ISO 9001

bero-speed inox 1.4122

Hochgeschwindigkeitsflammspritzverfahren (HVOF)
Chromstahl 1.4122

ca. 520 HvV 0.3

Hydraulik-Kolbenstangen, Pumpenwellen

HVOF-gespritzte Edelstahlschicht mit sehr geringer
Porositéat (< 2%) inklusive Versiegelung dieser
restlichenPoren mit Phenolharz.

Gute Laufeigenschaften und Dichtheit.

Bestandig gegen viele Chemikalien, schwache Sauren
und schwache Laugen

ausschlieBlich _Schleifen

Schnittgeschwindigkeit 28 - 35 m/s

Schleifkdrper SKS (Siliziumcarbid)

Reichlich Kuhlflissigkeit verwenden!

Schleifkdrper oft abrichten!

Im Einstichverfahren arbeiten, nur die letzten 0,04 mm
mit seitlichem Vorschub bearbeiten!

Nicht mit stumpfem Schleifkérper bearbeiten, die 6rtliche
Erwarmung kann zum Ablésen der Spritzschicht oder zu
Ablosungen von Schichtpartikeln fihren.
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